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La pnSsente invention conoeme une installation 
pour le remplissage automatique en continu de 
sacs k valve par des produits liquides, tels que du 
bitume industiiel fondu, Cette installation est divi- 
en trois parties, iin ensemble de remplissage 
de sacs, une chaine de refroidissement et un poste 
de palettisation et de d^chargement, 

Le poste de remplissage, qui fait I'objet de la 
presente invention, comprend deux groupes de 
bacs doseurs dispose vis-^-vis de chaque cote 
d'une chaine de transfert permettant de prendre 
sur la chaine de refroidissement les balancelles 
vides apres le poste de dechargement, de les niet- 
tre en place potir le remplissage, de les peser et de 
les ^vacuer sur la chaine de refroidissement. 

Chaque bac doseur est monte glissant sur rails 
sur un chassis supportant iin couple de profile 
paralleles formant chemin de roulement suscepti- 
bles d'osciller autour d'axes horizontaux et servant 
de guides aux galets d'un bac doseur aliment^ d'un 
cdtd par I'interm^diaire d'une valve en produit a 
conditionner et pourvu de Tautre c6te d'un aju- 
tage commande par une vanne; le bac pent dtre 
d6plac6 dans les deux sens par les tiges d'un cou- 
ple de v6rins hydrauliques qui est mis en action 
d'un c6te quand le bac est rempli d'une quantite 
ddterminde de liquide et de I'autre c6t6 quand il 
s'est diverse dans le sac k valve; en fin de course 
le bac actionne um contact provoquant I'ouverture 
de la vanne de remplissage du sac puis Tentree en 
action d'un vdrin supportant la partie en porte-k- 
faux du chemin de roulement du bac pour les 
abaisser d'une quantite correspondant k ce repos 
des sacs sur les balancelles de la chaine; en fin de 
remplissage du sac, im contrepoids de dosage pro- 
voque la fermeture de la vanne de remplissage 
et le retour du bac k sa position de depart. 

Un example de realisation d'un poste de rem- 
plissage de sacs k valve suivant I'invention rera 
raaintenant d^crit plus en detail, k titre indicatif 



et nullement limitatif, et en r^erence au dessin 
annexe sur lequel : 

La figure 1 est une vue en elevation du dispositif 
en position de remplissage du bac; 

La figure 2 est ime vue analogue du bac en posi- 
tion pour le remphssage des sacs mis en place sur 
la balancelle; 

I-a figure 3 est une vue analogue du bac en posi- 
tion de remplissage du sac; 

La figure 4 est tme vue de detail du disjjositif de 
remplissage du sac k valve; et 
^ La figure 5 est vme vue en plan par-dessus de 
I'ajutage de remplissage. 

Le chassis 1 support d'un bac doseur est un 
chassis mdtallique tubulaire quelconque dont la 
paire de montants 2 d'tm c6t6 porte des axes hori- 
zontaux 3 d'oscillation d*un levier 4 articuie a une 
extr6mit6 sur I'axe 5 de chapes 6 solidaires d'un 
couple de profiles 7 formant rails de guidage des 
galets 8 dc roulement d'un bac-doseur 9 et k I'au- 
tre extremity sur la Uge 10 d'lm contrepoids 11 
r^glable par coulissement 36. 

Dans leur partie en porte-^-faux, les profiles 7 
sont solidaires de chapes 12 auxquelles s'attachcnt 
la tige 13 d'un v^rin d'^quilibrage 14 ax^ sur les 
chapes 30 des montants 15 du chissis cdt6 rem- 
plissage des sacs. 

En outre, im couple de v^rins 16 et 17 travaillant 
en parallele est Jix6 d'une part par la tige 18 du 
v^rin 16 sur la comi^re 31 du bac 9 et d'autre part 
par la tige 19 du v^in 17 sur la comiere 32 fix^e 
a Tarriere des rails 7. 

Le bac doseur 9 est relie par une canalisation 
souple 33 a une vanne 20 relive au reservoir de 
distribution (non represent^) et il se termine k sa 
base par im ajutage 21 obturd par xme vanne 24 
commandde par un v6rLn pnetnnatique 22. 

Un contact 23 est pr^vu sur le circuit de com- 
mande du v6rin 16 et de la vanne 20 tandis qu'un 
contact 25 prdvu en fin de course avant du bac 9 
commande le circuit de la vanne 24. 
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Devant le chissis 1 se deplace une chaine de 
balanceUes 26 faisant partie du couple de chaines 
de refroidissement pour les deux postes d'alimen- 
tation face k face. 

Un contrepoids de dosage 29 est prevu sur les 
balancelles et il est lie k un contact qui coupe la 
vanne 24 et inverse le sens du vdrin 14 quand le 
sac k valve est plein. 

Le fonctionnement de ce dispositif est le stii- 
vant : 

Pendant le remplissage du bac 9, celui-ci est en 
position retiree sur les rails 7; la vanne 20 est 
ouverte et la vanne 24 ferm^e (fig. 1). 

Le sac 28 est engag^ «ur I'ajutage ou bee 21 
pour Stre introduit dans la balanceUe lors de 
I'avancement du bac doseur 9. 

Quand le bac est plein, les rails 7 articul^s sur 
les axes 3 et 12 tendent k basculer vers I'avant, 
le contrepoids tare 11 6tablissant au cours de son 
soulevement le contact 23 qui fenne la vanne 20; 
le bac 9 est actionn^ par le couple de vdrins mis 
en jeu par la fermeture du contact 23 et poussd 
vers I'avant (fig. 2). En fin de course, le bac 
actionne le contact 25 qui provoque I'ouverture de 
la vanne de remplissage 24 du sac 28. Au debut 
du remplissage, le sac est suspendu sur le bee rem- 
plisseur g^fin de permettre au fond du sac de se 
duller convenablement; des que »le fond du sac 
s'est deplie, Tabaissement du chemin de roule- 
ment 7 est provoque psir le v^rin 14 (par minute- 
lie reglable); quand il est plein il provoque par la 
fermeture du contact 29 la fermeture de la 
vanne 24, la mise en jeux des venns 16 et 17, pour 
ramener en arriere le bac doseur 9, provpquer 
I'ouverture de la vanne 20 et le retour en position 
horizontale du chemin de roulement 7. 

Un verrouillage de SjScurite interdit I'avancement 
du bac dosetir sur les rails de guidage avant la 
mise en place des sacs vides dont la manoeuvre 
peut se faire k la main ou automatiquement 

Au-dessous de I'ajutage 21^ de remplissage est 
pr6vue une pelle osciUante 34 destinee k rece- 
voir les egouttures tandis quWe jingle 35 faci- 
lite la mise en place du sac valve sur I'ajutage. 
L'epingle en acier moxydable maintient le sac sur 
toute la longueur du bee ou ajutage de remplis- 
sage afin qu'il res1:e perpendiculaiire au bee rem- 
plisseur et qu'il soit en position correcte sur les 
balancelles. La pelle articulee s'efface loxsque I'on 
met un sac vide sur le bee remplisseur et revient 
en position (iodiquee en pointille au dessin) des 
que le bee remplisseur est ddgage die la valve du 
sac potir recueUlir les gouttes. 

Le fonctionnement de ce disppsitif est le sui- 
vant : 

Le.pesage contrepoids 11 sirpporte le chemin de 
roulement 7 en quatre points articules, k savoir : 
du c6t6 des bees remplisseurs 21, sur deux axes 12 
prenant appui sur des verins 14, du c6td remplis- 
sage des bacs pr6-dosetirs 9 sur deux axes 3 eux- 



memes supportes par xm bras articule 4 sur lequel 
est fix6 \m contr^oids IL ' 

i**" temps : Remplissage des bacs prd-dosenrs 9 
et accrochage des sacs 28 sur le bee 21. 

2' temps : Positionnement des sacs dans les 
balancelles 26 et d6but de remplissage des sacs. 

3* temps : Fldchissement du chemin de roule- 
ment 7 support des bacs pre-doseurs. 

4' temps : Recul de la partie mobUe prd-doseur 9 
apr^s remplissage total du sac et remontde k la 
position horizontale du chemin de roulement, 

Lorsqu'on accroche tm sac k valve 28 sur mt 
bee remplisseur 21 le fond de ce sac ne se deplie 
pas compl&tement — d'ou la n^cessite, lors de I'in- 
troduction dans ime balancelle 26, de le placer de 
telle fagon que le fond du sac vide ne touche pas 
le fond de la balancelle. Lorsque le remplissage 
du sac commence, son fond se deplie et prend 
sa forme nonnale, il peut alors s'asseoir sur le 
fond de la balancelle. Toutefois, afin d'eviter des 
plis et potu- que les sacs pleins aient ime belle pre- 
sentation le sac reste suspendu sur le bee rem- 
plisseur, au d6but du remplissage; puis pos6 sur 
le fond de la balancelle par abaissement du bac 
doseur 9, mouvement provoque par les v&ins ver- 
ticaux 14, on peut ainsi facilement d^gager les bees 
remplisseurs des valves des sacs sans risquer soit 
de dechirer un sac ou de le ressortir de la balan- 
celle avec tous les risques que cela reprdsente. 

La chaine de transfert (non representee) est 
constitute de deux fers U dans lesquels ont 6X6 
places des rouleaux. Sur ces demiers, des fers 
comi&ies soudes k I'exterieur et en haut des balan- 
celles 26, premient appui au moment oil la chatne 
de refroidissement s'iucurve vers le has. Les trol- 
leys de la chaine de refroidissement se trouvent 
lib6res et les balancelles par leur poids viennent 
se placer en attente devant les bacs prd-doseurs; 
I'operation sur le transfert au remplissage et 
sacs etant fractionn6s pax groupe de balancelles. 

Le principe de pesage contre-poids fonctionne 
comme sur les bacs pre-dose;ars, Les rails au droit 
du remplissage sont d^sclidarises de I'ensemble 
du transfert et articules en deux points, ce qui 
permet le pesage en fin de remplissage. Une fois 
les bees des "bacs pr^doseurs d^gag^s des valves 
des sacs, une butte s'efface liberant les balan- 
ceUes chargtes qui sont reprises par les trolleys 
de la chaine de r^roidissement. 

Le nombre de balanceUes et de postes de rem- 
pHssage est bien entendu variable et Tinvention 
n'est nullement limitee k la realisation de la chaine 
de transfert, car eUe s'applique particuliferement 
au dispositif de remplissage automatique des sacs, 
la seule manoeuvre k main 6tant la mise en olace 
des sacs sur les bees ou ajutages de remplissage. 

Pour plus de clarte au dessm, les circuits flectri- 
ques de commande des v6rins et des bacs n'ont 
pas 6t6 reprtsentes. 



1" Cette installation pour le conditionnement en 
continu de produits liquides ou fiemi-liquides dans 
des sacs k valve, comprenant un ensemble de rem- 
plissage, une chaine de transport et de refroidisse- 
ment et un poste de dechargement et de palettisa- 
tlon est caract^risde essentiellement en ce que 
Tensemble de remplissage comprend d'une part 
des groupes de bacs doseui^s disposes de part et 
d'autre de la chaine de transfert pearmettant de 
prendre sur la chaine de refroidissement des balan- 
celles vides et de les mettre en position pour le 
remplissage et le pesage avant levu: Evacuation sur 
la chaine de refroidissement, le bac de chaque 
poste de remplissage 6tant d'une part aliment^ 
p^riodiquement en produit k distribuer par une 
vanne commandee et roulant d'autre part sur un 
chemin de roulement reposant k I'arri^re sur des 
axes horizontaux eux-memes port^s k TextrEmiT^ 
de leviers articules sur un chassis support de 
I'ensemble et dont I'autre extremity est solid aire 
d'un contrepoids reglable et k I'avant sur des axes 
horizontaux portes par ime chape solidaire de la 
tige de verins support^s par le bati, et d'autre part 
une vanne actionn^e par verin et commandant la 
vanne du bee distributeur prevu k la base de cha- 
que bac doseur et destine k etre engage dans le 
sac k valve, des contacts etant pr^vus pr6s du 
dispositif k contrepoids du chemin de roulement, 
en fin de course des bacs sur leurs chemins de 
roulement et k proximity d'un dispositif a contre- 
poids des balancelles pour r^gler les phases suc- 
cessives de remplissage dose de chaque bacj de 
son avance sur le chemin de roulement, de son 
d^versement dans les sacs et de retour, ces d^pla- 
cements etant commandos par des vErins en syn- 
chronisme avec le remplissage du bac, cekii du 
sac et avec Touverture et la fermeture des vannes 
d'alimentation et de deversement du bac. 



3 — [1.427.128] 
2* Lc d^placeraent dc chaque bac sur son che- 
min de roulement est assure •par un couple ae 
vErins hydrauliques mont^ en parall^le et tfite 
beche sous le chemin de roulement, la tige de Tun 
Etant articulee sur le bac et la tige de I'autre sur 
un butoir d'extremitE dudit chemin. 

3** Le basculement du chemin de roulement est 
commande par un vErin hydraulique articulE par 
sa tige k Tavant du chemin et porte par le bati sup- 
port de I'ensemble entrant en jeu au remplissage 
du sac. 

4** Le vErin commandant la vanne du bee distri- 
buteur est portE par le bac et actionnE quand le 
bac est en position de ddversement. 

5" Le bee ou ajutage distributeur de chaque bac 
est dispose k sa base et equipe d'une Epinjgle ser- 
vant de support du sac k remplir. 

6" Une pelle oscillarite est mont^e sous ce bee 
pour venir en position de ramassage apr^s retrait 
du bee. 

7° Le dispositif k contrepoids du levier oscillant 
support du chemin de roulement du bac est rEgltS 
pour etablir un contact electrique quand celui-ci 
est plein afin de couper la vanne d'alimentation 
et provoquer le roulement vers la position de 
deversement de chaque bac par I'entrEe en jeu 
d'un couple de vErins hydrauliques solidaire du 
chemin de roulement. 

8° Un contact actionnE par chaque bac en fin de 
course vers I'avant fenne le circuit de commande 
de la vanne de remplissage du bac. 

9* Un contact actionnE par la balancelle quand 
le sac est plein provoque le recul du bac doseur 
et son positionncment horizontal en fin du mouve- 
ment de translation arrifere. 
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